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Resumo

O coque “verde” de petréleo é um produto séliddidaba partir do craqueamento de 6leos residuaadms em
unidades de conversdo de residuos denominadasdasidte coqueamento retardado (UCR). O presente
trabalho tem como objetivo ldendagem de coque de petréleo com fibras de madeira deliptagae posterior
obtencdo de briquetes através de moldagem por essgm. As matérias primas utilizadas foram coque de
petréleo com granulometria de 0 a 4mm e fibrasuwbalgto com 7,0% de umidade, retidas nas malhas @M
mesh, nas proporgdes: 100% de coque, 75/25, 50/50525/700% de fibra de eucalipto. A presséo utilizada
para a moldagem dos briquetes foi de aproximadambf?,8 MPa. Para todas as proporgdes observou-se a
formagdo de briquetes. Analisou-se, entdo, o pedérifico superior (PCS) dos briquetes e os radok
1encontrados foram, respectivamente, 8.632ca|.k90kcal.kd, 6.662kcal.kd, 5.158kcal.kg e 4.371kcal.kg

Abstract
Compositions of petroleum coke and eucalyptus to the production of briquettes. Green petroleum coke is a solid
byproduct, originated from the cracking of heavsideal oils at residues conversion units callecdykd coking
units. The present work objective is the blendifigpetroleum coke with eucalyptus vegetal fibers datdr
obtains of briquettes using compression moldinge Tdw materials used were sieved petroleum colkma €do
4mm and eucalyptus vegetal fibers with 7,0% of mooés retained at sieves 40 and 60 mesh, at th@opions:
100% petroleum coke, 75/25, 50/50, 25/75 and 100&algptus fiber. The pressure used during brigeette
molding was 142,8 MPa. To all mixtures it was okedr briquette formation. Then it was analyzed the
briquettes gross calorific value and the resultsew8.632cal.kd, 7.690kcal.kd, 6.662kcal.kg, 5.158kcal.kg
e 4.371kcal.kg, respectively.

INTRODUGAO

A forte relagdo de energia com o meio ambientene aanodelo de desenvolvimento da humanidade
tem resultado num forte movimento em prol de umvalueionaria modificacdo deste modelo energétice qu
incorpora, dentre outras a¢fes, a maior utilizalgitecnologias eficientes e a énfase ao uso desfoehovaveis
(CLEMENTINO, 2001).

A biomassa é uma importante fonte renovavel degeneara a humanidade. A biomassa torna-se uma
fonte renovavel de carbono muito grande para us g@aho o Brasil. Isso devido as suas grandes édsrie
terras ainda disponiveis para a pratica da aguieulenergética e um clima favoravel para a produddio
biomassa.

Segundo Janssen e Roussel (1991), o coque degme#Olm solido escuro composto de carbono,
produzido a partir da decomposic¢éo térmica e polragao de hidrocarbonetos liquidos pesados ders/dd
Oleo cru. Segundo Mantell (1968), do ponto de vi&$&o, todo coque, inclusive o coque de petréieo,
essencialmente um sistema disperso composto deuwdinsicristalitos embebidos em uma matriz de cotopos
aromaticos altamente condensados.

O mercado de aplicacdo do coque “verde” é muitdoyasonstituindo-se em um produto derivado
direto do petréleo com grande potencial de utiBmagndustrial, como na area metallUrgica (carburante
redutor), obtencdo de cadinhos refratarios, peigdsrizadas, revestimentos de equipamentos, coggmsie
vidro ambar, combustiveis sélidos, obtencdo deubti&s (briquetagem), entre outras possiveis apksac



Devido ao seu alto poder calorifico, 8200 a 8608l.kg", este subproduto do petréleo é amplamente utdizad
como fonte geradora de energia em industrias.

A briguetagem consiste na aglomeracéo de partifinias por meio de presséo, com auxilio ou ndo de
um aglutinante, permitindo a obtencdo de um prodifo s6 compactado, porém com forma, tamanho e
parédmetros mecanicos adequados. A reducdo de valonmeaterial, em alguns casos, além dos beneficios
tecnolégicos, permite que materiais finos possamntraasportados e armazenados de forma mais ecoadmi
(DEMIRBA, 1998).

OBJETIVOS

O principal objetivo deste trabalho ébkendagem de coque de petréleo com fibras de eucalipto na
forma de serragem e posterior obtencdo de briquetasés de moldagem por compressédo. Desta maneira,
espera-se obter um produto com maior poder calordéim comparacdo com briquetes formados somente por
fibras de eucalipto e, adicionalmente, reduzir emepo consumo de materiais de fontes ndo renaéseiue
de petréleo) na obtencéo de briquetes.

MATERIAIS E METODOS

Primeiramente, as fibras de eucalipto utilizadasrfo classificadas em um conjunto de peneiras
vibratorias por 2 minutos utilizando peneiras coallras de aberturas de 0,355mm e 0,250mm.

O coque (“verde”) de petréleo, na forma de pocfassificado de 0 a 4mm.

As umidades das fibras e do coque de petréleo fataterminadas utilizando-se uma balanca de
infravermelho (MB35 Halogen, marca Ohaus) a umatatura de 100°C.

Para a fabricacdo dos briquetes foram realizadasiras de coque de petréleo e fibras de eucalipto,
com massa total de 20g nas proporcdes: 100% deecd@@R5, 50/50, 25/75 e 100% de fibras vegetass. A
misturas foram adicionadas a um molde cilindricon ®,62cm de area que foi colocado em uma prensa
hidraulica (tipo placas paralelas) sob 14 t dedofortanto, durante a moldagem, a pressao atirfigidde
aproximadamente 142,8 MPa.

Posteriormente utilizou-se uma bomba caloriméticadelo C2000, marca IKA) para analisar o poder
calorifico superior dos briquetes formados, emlit@pa, utilizando-se fragbes de 0,500g de cadgubte
produzido.

RESULTADOS E DISCUSSAO

Para todas as misturas observou-se a formacaoigietes, porém o briquete composto de 100% de
coque “verde” de petréleo apresentou baixa aglogdera, consequentemente, baixa compactacéo. Desta, f
este se desintegrava muito facilmente. Os briquetadtantes das misturas 75/25, 50/50 e 25/75yeatbloras
de eucalipto, apresentaram boa homogeneizacamdysaentes, boa aglomeracédo e adequada compadfacao.
briguete 100% fibra de Eucalipto também apresehtiaglomeracéo. Vale ressaltar que a fibra delipteca
estava com um teor de 7,0% de umidade, o que auxik formacdo dos briquetes.

Analisando-se os resultados contidos na tabelaoth-se que a adicdo de coque de petréleo (nas
proporgOes utilizadas: 25, 50 e 75% de coque) podgmu um aumento consideravel no poder calorifico
guando comparado ao briquete de 100% fibra deiptaal

Tomando-se como referéncia os valores médios enachn® para os briquetes 100% coque de petréleo
e 100% fibra vegetal e realizando-se céalculos pavatencdo dos valores tedricos de poder calordfip®rior
das misturas, pode-se verificar que os valoresrgranos pela analise em calorimetro estdo muitainpias
aqueles encontrados teoricamente (tabela 2). Essampdade dos resultados comprova que houve unmaa bo
homogeneizagao das matérias primas durante o pmdesriquetagem sob presséo.

Tabela 1 — Poder Calorifico Superior (PCS).



Poder Calorifico Superior dos Briquetes
Gross Calorific Values of Briquettes
(kcal.kg™h)
Relagdo coque de petréleo/fibras de eucalipto
Amostras 100/0 75/25 50/50 25/75 0/100
1 8603 7720 6800 5089 4355
2 8687 7511 6562 5196 4376
3 8606 7840 6624 5190 4382
Média 8632 7690 6662 5158 4371

Tabela 2 — Poderes calorificos superiores (pré&ticalculado).

Comparativo do Poder Calorifico Superior
Gross Calorific Values Comparative
(kcal.kg™h)
Relagdo coque de petréleo/fibras de eucalipto
75125 50/50 25/75
PCS pratico 7690 6662 5158
PCS calculado 7567 6501 5436

CONCLUSOES
Este estudo mostrou que € possivel a producgdo ideetes através de diversas combinacdes de
composicdes de biomassa (no caso, as fibras déiptor® coque de petroleo. Os resultados revelagam

houve um aumento de 50% no poder calorifico (comfos50/50) quando comparados com os briquetes
formados por 100% biomassa.
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